Systemy pras belujagcych HSM

Uniwersalne rozwigzania dla profesjonalnego gospodarowania odpadami

HSM

Great Products, Great People.




Pionowe prasy belujace

Czesto robimy cos
Inaczej: lepiej.

Prasy belujace HSM to specjalistyczne urzadzenia,
umozliwiajace zmniegjszanie objetosci odpadéw nawet

0 95 % oraz ich prasowanie potaczone z uzyskaniem
tatwych do transportu i jednorodnych materiatowo bel.
Oferta produktowa pras belujacych obejmuje caty szereg
maszyn, poczawszy od belownic pionowych i poziomych
przeznaczonych dla potrzeb handlu i przemystu, poprzez

systemy niszczco-belujace, rozwigzania technologiczne

Poziome prasy belujace

Witamy wséréd produktéw HSM i ludzi, ktdrzy za nimi
stoja. Jesli nawet najwyzsza jako$¢, niezawodny serwis

i innowacyjne rozwiazania uczynity z nas lidera na rynku
pras belujacych, to zawsze kryja sig za tym otwarte
gtowy, pomysty i zaangazowanie catego naszego zespotu.
Wiecej o nas i decydujacych réznicach przemawiajacych
na korzy$¢ naszych pras dowiedzg sie Panstwo na kolej-

wspomagajace recykling tworzywa PET, po w petni
zautomatyzowane systemy pras belujacych stosowane
w profesjonalnych zaktadach utylizacyjnych. Niewazne
jaki materiat Panstwo przetwarzaja, w jakich ilo$ciach

i w jakich warunkach — w firmie HSM zawsze znajda
Panstwo odpowiednie rozwiazanie.
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Redukcja objetosci
nawet o 95%

Rozwiazania dla utylizacji PET

nych stronach. Poznajcie wiec nas lepiej i powierzcie nam
swoje zadanial!

Moga by¢ Panstwo pewni: otrzymacie wiecej niz tylko
belownice!

Wiecej jakosci. Wiecej wsparcia.
Wiecej mozliwosci.

Wysokowydajne systemy
niszczace



Partnerstwo

Nasz kompetentny zespot weprze Panstwa
jako naszych partneréow wszedzie

i na kazdym etapie wspotpracy: po-
czawszy od konsultacji i przygotowania
projektu, poprzez dostawe i montaz, az po
obstuge posprzedazowa.

Niezawodnosé

Niezaleznie od rozwiazania HSM, na jakie
Panstwo sie zdecydujg, zawsze macie do
dyspozycji innowacyjna, niezawodna

i wysoce skuteczna technologie ,,Made in
Germany”.

Indywidualne rozwigzania

Zapewniamy wszechstronne doradztwo
bezposrednio w zaktadzie klienta. Do-
Swiadczeni specjalisci z naszego zespotu
sprzedazy i dziatu projektowego pomoga
okresli¢ optymalne dla Panstwa rozwiaza-

nie.

Serwis

Nasi serwisanci wespra Panstwa

w zakresie instalacji, szkolenia i urucho-
mienia maszyny, jak rowniez serwisu

i konserwacji, zapewniajac jej niezawodne
i skuteczne dziatanie.



Jestesmy Panstwa partnerem -
na kazdym etapie zycia produktu

Przyktady zgniatanych
materiatow
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Folia

Karton

Papier

Tworzywo PET

Tworzywa sztuczne [PP: Polypropylen]
Tworzywa sztuczne [PVC: Polichlorek winylu]
Tworzywa sztuczne [HDPE: Twardy polietylen]
Tworzywa sztuczne [LDPE: Migkki polietylen]

Redukcja objetosci
nawet o 95%

HSM oferuje nie tylko ,jakie$” maszyny, ale zawsze
indywidualne rozwiazania systemowe. Wtasnie

przy takich wymagajacych instalacjach szczegdlnie
procentuje nasze know-how i wieloletnie do$wiad-
czenie. Wykwalifikowani specjaliséci HSM towarzysza
Panstwu od samego poczatku bezposrednio w Pan-
stwa zaktadzie i gwarantuja niezawodne wsparcie
oraz obstuge serwisowa.

Dostepna ilos¢ opcji i réznorodne wyposazenie
dodatkowe pozwalaja na petne zintegrowanie
proponowanego przez nas rozwiazania z funkcjonu-
jacymi procesami. Takie rozwigzanie przygotowane
specjalnie z uwzglednieniem Panstwa potrzeb gwa-
rantuje zwigkszenie efektywnosci catego systemu.

Prosimy o kontakt — HSM zawsze znajdzie dla
Panstwa witasciwe rozwiazanie!




Nasze referencje

Urzadzenia HSM zdaja egzamin w bardzo wielu
obszarach zastosowan — na catym $wiecie.

Firma stosuje przy tym modele i rozwiazania

z réznych dziedzin. O tym, ze prasy belujgce HSM
sprawdzaja sie kazdego dnia, mozna przekonac sie
na pokazanych przyktadach. Na Panstwa zyczenie
chetnie wskazemy adresy referencyjne adekwatne do

Panstwa zastosowan.

HANS-PETER KREMER

Specijalista ds. Technicznych, Thommen AG

Po naszej doktadnej analizie
rynku doszliSmy do wniosku, ze
AlelsE e maszyna firmy HSM jest bez-
Kierownik Operacyjny, Smurfit Kappa, Neuburg an der Donau .
konkurencyjna pod wzgledem
Niedostateczne wykorzystanie tadow- solidnosci, skutecznosci i bez-
nosci samochodéw ciezarowych to juz pieczenstwa.
dla nas przesztosc.
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Sposrod wszelkich korzysci ptynacych ze wspotpracy
z HSM szczegolne znaczenie ma nasz doskonaty serwis.

Dostarczamy produkty wysokiej jakosci i takze po byé pomocni dla naszych klientéw. | to nie tylko na
sprzedazy zapewniamy wysokiej klasy obstuge. terenie Niemiec, ale réwniez na catym $wiecie na
Dlatego stowo ,,serwis” traktujemy powaznie — wszystkich etapach wspodtpracy — przed, w trakcie
z duzym zaangazowaniem i satysfakcja, ze mozemy i po zakupie produktéw HSM.
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Doradztwo bezposrednio w zaktadzie klienta

Wizyty i doradztwo u klienta z udziatem doswiadczonych
specjalistow ds. sprzedazy oraz dziatu projektowego

Przeliczenie potencjalnych oszczednosci powstatych
Organizacja logistyki wskutek zastosowania pras bglujacych HSM w ppré\{ynaniu
o z dotychczasowym rozwigzaniem w zakresie utylizacji
Organizacja transportu, koor-

. , Konsultacje dotyczace produktéw, okreslanie indywidual-
dynacja innych partneréw

nych zadan i wymagan

Instalacja, szkolenie obstugi Uzgodnienia miedzy klientami, pracownikami w terenie

i uruchomienie urzadzenia i zespotem projektowym
Konserwacja, naprawy, - Opracowywanie rozwiazan specjalnych
serwis

Przygotowanie rysunkéw projektowych
Umowy na prowadzenie
obstugi serwisowej

Wizyty serwisowe wykwalifikowanych technikéw

Siedziba firmy: ok. 65 mobilnych technikow serwisowych Szkolenia w
i 156 pracownikéw dziatu obstugi klienta obstugujacych Akademii HSM

Niemcy, Austrie, Szwajcarig, Belgie, Holandie i Wtochy
Szkolenia serwisowe dla tech-

Spotki zalezne: ok. 35 mobilnych technikéw serwisowych o .
nikéw i personelu obstugi

i 10 pracownikéw dziatu obstugi klienta (Anglia, Francja, ‘ Kolen
Polska, Hiszpania, USA, Chiny) w centrum szkoleniowym

HSM w ramach Akademii
Firmy partnerskie w ponad 100 krajach na $wiecie HSM



Wspotpraca z HSM to czysta oszczednosc

i ochrona srodowiska

U Zrédet powstania HSM lezat pomyst zmniejszenia
objetosci materiatdw odpadowych poprzez ich praso-
wanie i wiaczenia odzyskanych surowcow wtornych do
obiegu recyklingowego. Od momentu zatozenia firmy
w 1971 r. zrbwnowazony rozwdj jest dla nas sprawa zasad-
nicza i oczywista. Przy projektowaniu i produkcji naszych
pras ktadziemy nacisk na odpowiedzialne postepowanie
z surowcami. Dzieki temu prasy HSM bardzo dtugo zacho-
Wuja swoja wartosc¢ i pracuja wyjatkowo energooszczednie.

waga bel uzyskiwanych przez zgniatanie

Wymiary i

w prasach HSM zostaty zaprojektowane w taki sposob,
aby umozliwia¢ optymalne wykorzystanie tadownosci
samochodoéw ciezarowych. Ten kto wozi mato ,,powietrza”
ogranicza koszty drogiego i obcigzajacego $rodowisko
transportu. Jeszcze wiekszy wptyw na ochrone $rodowiska
i ekonomiczno$¢ naszych pras maja nowo zaprojektowane
napedy z regulacja czestotliwo$ci. Pozwalaja one na zaosz-
czedzenie nawet 40% energii elektrycznej w poréwnaniu

z typowymi napedami.

Rezygnacja z materiatéw
kompozytowych gwa- {

rantuje 100% recykling R
produktow

Wykorzystywanie wytacznie
przyjaznych dla srodowiska,
nadajacych sie do recyklingu
surowcow i materiatow.

Stosowanie lakierow
o niskiej zawartosci
rozpuszczalnikow

Zastosowanie fotowoltaiki

Recykling metalowych
odpadow produkcyjnych

Wykorzystanie w produkcji
odzysku ciepta

do wytwarzania energii dla
produkciji

Ograniczenie przewozow
dzieki fabrykom zlokalizo-

Solidna jakos$¢ ,,Made in Germany”

Firma HSM kwestie jakos$ci zawsze traktowata prioryte-
towo. HSM stawia na Niemcy jako miejsce produkcji

i wysokiej jakosci produkty ,,Made in Germany”.
Wszystkie trzy niemieckie fabryki HSM uzyskaty certy-
fikaty zgodnosci z norma DIN EN ISO 9001. Poniewaz
sami wytwarzamy nasze urzadzenia, mozemy zagwa-

wanym w Niemczech

HSM'

L}

rantowac ich najwyzsza jakos¢. Duzy zakres mozliwosci
produkcyjnych jest charakterystyczny dla HSM i przynosi
decydujace korzysci. Pozwala na niezawodne, elastyczne
i niezalezne sterowanie produkcja, a takze umozliwia
kontrole nad pochodzeniem, jakos$cia i sktadem uzytych
surowcow i materiatow.



Wyszukiwarka produktow HSM:
Poznajcie nas z najlepszej strony!

Parafrazujagc mozna stwierdzié: ,,Powiedz mi kim je-

stes, a znajde dla Ciebie odpowiednia belownice!”

Kazda branze cechuja specyficzne wymagania dotyczace

materiatu, ktéry ma by¢ zgniatany, jego objetosci itd.

Zapraszamy do skorzystania z naszej wyszukiwarki w celu

dobrania odpowiednie] prasy. Przedstawione produkty

obejmuja klasyczne i najczesciej stosowane rozwiazania

systemowe. Urzadzenia firmy HSM pozwalaja osiagnac

znacznie wiecej i sa przydatne w przypadku praktycznie

wszystkich wymagan — takze wykraczajacych

Przemyst lekki*
(np. placowki handlowe, zaktady
niszczenia dokumentow)

Wydajnosé do ok. Model
36 m*/h** AK 807
Strony 9-10

Przemyst srednio lekki*
(np. utylizacja butelek typu PET,
zakfady niszczenia dokumentéw,
przemyst papierniczy i drukarski)

Wydajnosé do ok. Model
28 m*/h** VK 807 V
99 m%h** VK 1206
117 m¥h** VK 1210
121 m¥/h** VK 2306
144 m®h** VK 2310

Strony 11-14

poza ponizej sprecyzowane zakresy zastosowania. Jesli

dziataja Panstwo w branzy, ktéra nie zostata wymieniona

w dalszej czesci lub oczekuja dostarczenia urzadzenia do

obrébki innego materiatu, prosimy o kontakt. Na pewno

znajdziemy odpowiednie rozwiazanie.

Przemyst srednio ciezki*

(np. placowki handlowe, zaktady

niszczenia dokumentéw, przemyst
papierniczy i drukarski)

Wydajnosé do ok. Model
197 m¥/h** VK 3008
216 m*h** VK 4208
228 m*/h** VK 3012
239 m*/h** VK 4012
251 m*h** VK 4212
204 m*/h** VK 4812V
204 m*/h** VK 4812P
332 m*/h** VK 4812

Strony 15-20

Przemyst ciezki*
(np. utylizacja butelek typu PET,
domy handlowe, zaktady nisz-
czenia dokumentow, przemyst
papierniczy i drukarski, zaktady
utylizacyjne)

Zaktady utylizacyjne*
dla materiatow $rednio ciezkich
i ciezkich, takze abrazyjnych (row-
niez pozostatosci po

sortowaniu)

Wydajnosé do ok. Model
340 m¥h** VK 6015
442 m®¥/h** VK 5012
485 m¥/h** VK 5016
498 m¥h** VK 7215
540 m*/h** VK 6215
643 m*/h** VK 8818
873 m¥h** VK 15020
887 m¥h** VK 12018

Strony 25-30
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Karton

Folia Surowce z selek-
tywnej zbiorki

Papier

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.

* = typowe przypadki zastosowania

** = teoretyczna maksymalna przepustowo$é w m® na godzine

Scinki
z niszczarki

Odpady z

Tworzy-
wykrawarki

wo PET



HSM AK 807

Zastosowania przemystowe dla niewielkich ilosci materiatu

HSM AK 807

Mozliwos$¢ ciagtego zasypu materiatu

Wszechstronne zastosowanie

Strona obstugi do wyboru

Optymalne wymiary beli

Niewielkie wymagania przestrzenne

Sprawdzone rozwiazania systemowe i technologiczne

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomaorki

® W Bl B

Przemyst
przetworczy

Domy handlowe

Niszczenie
dokumentéw

Pozostate
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@ﬁ Wydajnosé
do ok. 36 m°/h

HSM AK 807

Prasa belujaca z mozliwoscia ciagtego zatadunku

Wiazanie reczne

Korzystna cena i niezawodne dziatanie

Szczegolnie nadaje sie do podtaczenia zasypu pneumatycznego

Doskonata do zgniatania kartonow i lekkiego papieru

500 mm I//
¥ O T

500 mm 400-800 mm

Model HSM AK 807

Sita zgniotu 82 kN

Wydajnosé do ok. 0,72 t /h przy 20 kg/m?®
Ciezar nasypowy do ok. 20 kg/m?®

Waga beli (w zaleznosci od materiatu) do ok. 60 kg

Czas cyklu pracy ok. 17,6 s/cykl

Wiazanie (recznie) 3-krotne poziome taéma poliestrowa

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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HSM VK 807 V, VK 1206, VK 1210,

VK 2306, VK 2310

Zastosowania przemystowe dla matych lub umiarkowanych

iloSci materiatu

HSM VK 2310

Mozliwos$¢ ciagtego zasypu materiatu

Wszechstronne zastosowanie

Przystosowane do zgniatania réznorodnych materiatow
Strona obstugi do wyboru

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomorki
Kompaktowe wymiary beli

Niewielkie wymagania przestrzenne

Opcjonalnie dostepne w wersji z wigzaniem recznym

[T [y oo By

Przemyst
przetworczy

Utylizacja butelek
typu PET

Niszczenie
dokumentéw

Przemyst papier-
niczy i drukarski



@ Wydajnosé
do ok. 28 m®h

HSM VK 807 V

Najmniejsza z belownic w petni automatycznych

Szczegolnie nadaje sie do kartonow, folii i odpaddw z wykrawarki
Kompaktowa budowa

Wiazanie pionowe

tatwa do zintegrowania z linig produkcyjna

500 mm I/ﬁ

% gg 500 mm Il 400-800 mm

Model HSM VK 807 V

Sita zgniotu 82 kN

Wydajnosé do ok. 0,55 t/h przy 20 kg/m?®
Ciezar nasypowy do ok. 20 kg/m?®

Waga beli (w zalezno$ci od materiatu) do ok. 60 kg

Czas cyklu pracy ok. 23,2 s / cykl

Wiazanie (automatyczne) 2-krotne pionowe drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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Wydajnosé
do ok. 117 m*h

HSM VK 1206 HSM VK 1210

Sprawdzona, niezawodna, wielokrotnie stosowana - Urzadzenie podobne do modelu HSM VK 1206
Szczegdlnie nadaje sie do kartondw, folii i butelek typu z dtuzszym otworem zatadowczym
PET - Szczegodlnie nadaje sie do kartonow, folii i butelek typu
Doskonata do potaczenia z zasypem pneumatycznym PET
(krotki czas cyklu pracy)- otwor zatadowczy o dtugosci - Opcjonalnie dostepna w wersji z wigzaniem recznym
600 mm - Otwor zatadowczy o dtugosci 1000 mm umozliwia bez-
Opcjonalnie dostepna w wersji z wigzaniem recznym problemowy zatadunek takze materiatdw o wiekszych
Odpowiednia kombinacja z HSM Duo /- lub niszczarka gabarytach oraz zapewnia wyzsza wydajno$c
Trishredder - Odpowiednia kombinacja z HSM Duo /- lub niszczarka
Trishredder
- —

!
[l

T8 8 &0 .

750 mm 600-1200 mm

Model HSM VK 1206 HSM VK 1210

Sita zgniotu 160 kN 160 kN

Wydajnosé do ok. 1,97 t/h przy 20 kg/m*®  do ok. 2,35 t/h przy 20 kg/m?®
Ciezar nasypowy do ok. 40 kg/m?® do ok. 40 kg/m?®

Waga beli (w zaleznosci od materiatu)  do ok. 200 kg do ok. 200 kg

Czas cyklu pracy ok. 8,2 s/ cykl ok. 11,5 s/ cykl

Wiazanie (automatyczne) 3-krotne poziome drutem 3-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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Wydajnosé
do ok. 144 m®h

HSM VK 2306

Podobna do pras z serii HSM VK 12 z wieksza sita
zgniotu

Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel, duza sita
odcinania

Zgniata papier, kartony, folie i butelki typu PET
Polecana szczegdlnie do zgniatania PET oraz zastoso-
wan specjalnych

Odpowiednia kombinacja z HSM Duo /- lub niszczarka
Trishredderv

g 08 8 &0

Model HSM VK 2306
Sita zgniotu 240 kN
Wydajnosc¢

Ciezar nasypowy
Waga beli (w zaleznosci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

do ok. 50 kg/m?®
do ok. 250 kg

do ok. 6,03 t/h przy 50 kg/m?

ok. 6,7-12,3 s / cykl

3-krotne poziome drutem

|
I
L
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HSM VK 2310

Podobna do pras z serii HSM VK 12 z wieksza sita
zgniotu

Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel

Zgniata papier, kartony, folie i butelki typu PET

Otwor zatadowcezy o dtugosci 1000 mm umozliwia bez-
problemowy zatadunek takze materiatéw o wigkszych
gabarytach oraz zapewnia wyzsza wydajnosc¢
Odpowiednia kombinacja z HSM Duo /- lub niszczarka
Trishredder

L

500 mm §

750 mm 600-1200 mm

HSM VK 2310

240 kN

do ok. 7,18 t/h przy 50 kg/m?®
do ok. 50 kg/m®

do ok. 250 kg

ok. 9,4-17,2 s / cykl

3-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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HSM VK 3008, VK 3012, VK 4208,
VK 4212, VK 4812, VK 4812V, VK 4812 P

Zastosowania przemystowe dla umiarkowanych ilosci materiatu

HSM VK 4812 V

Wydajno$¢ do ok. 16,6 ton na godzine

Przystosowane do ciagtego zatadunku materiatu za pomoca Przemyst
przeno$nika tasmowego, zasypu pneumatycznego itp. przetworczy
Odpowiednie dla réznych materiatdw o ciezarze nasypowym
Domy handlowe

do 60 kg/m®
Strona obstugi do wyboru Niszczenie
Wszechstronne zastosowanie takze do materiatow specjal- dokumentow

nych (na zapytanie) o . o
rzemyst papierni-

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomaorki czy i drukarski

Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel
Pozostate

® [T m Bl B

Mozliwos$¢ wiaczenia w zautomatyzowane procesy
produkcyjne



Wydajnosé
do ok. 228 m®h

HSM VK 3008 / HSM VK 3012

Wszechstronne rozwiazanie dla materiatdow o cigzarze nasy-

powym do ok. 50 kg/m?®

Szczegolnie nadaja sie do zgniatania papieru, kartonu i folii

HSM VK 3008 krétki czas cyklu, otwér zatadowczy o dtugosci

(800 mm)

HSM VK 3012 duzy otwér zatadowczy o dtugosci (1140 mm)

v O &

Model

Sita zgniotu

Wydajnosé

Ciezar nasypowy

Waga beli (w zaleznosci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

800 mm S—
~
-

700 mm 600-1200 mm

I
[

HSM VK 3008 / HSM VK 3012
310 kN

do ok. 11,4 t/h przy 50 kg/m?

do ok. 50 kg/m?®

do ok. 350 kg

ok. 8,2-13,9 s / cykl

4-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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Wydajnosé do ok. 251 m*h

HSM VK 4208 / HSM VK 4212

Wszechstronne rozwiazanie dla materiatow o ciezarze
nasypowym do ok. 60 kg/m®

Szczegolnie nadaje sie do zgniatania papieru, kartonu,
rozdrobnionego materiatu i folii

HSM VK 4208 krétki czas cyklu, otwér zatadowcezy o
dtugosci (800 mm)

HSM VK 4212 z duzym otworem zatadowczym opty-
malizujacym wprowadzanie materiatu (1140 mm)

L

% E g&g %’ 800 mm S

700 mm 600-1200 mm

Model HSM VK 4208 / HSM VK 4212
Sita zgniotu 420 kN

Wydajnos¢ do ok. 12,5 t/h przy 50 kg/m?
Ciezar nasypowy do ok. 60 kg/m?®

Waga beli (w zaleznosci od materiatu) do ok. 420 kg

Czas cyklu pracy ok. 7,5-17,4 s / cykl

Wiazanie (automatyczne) 4-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.



@ Wydajnosé
do ok. 332 m%h

HSM VK 4812

Do materiatéw o ciezarze nasypowym do ok. 60 kg/m®
Szczegolnie nadaje sie do zgniatania kartonu i folii
Duzy otwor zatadowcezy i wysoka sita zgniotu

Duze wymiary i cigzar bel

L

750 mm \
S

1100 mm 600-1200 mm

55|

Model HSM VK 4812

Sita zgniotu 480 kN

Wydajnosé do ok. 16,6 t/h przy 50 kg/m?®
Ciezar nasypowy do ok. 60 kg/m?®

Waga beli (w zalezno$ci od materiatu) do ok. 450 kg

Czas cyklu pracy ok. 11,2-21,2 s / cykl
Wiazanie (automatyczne) 4-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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@ Wydajnosé
do ok. 204 m®h

HSM VK 4812 V HSM VK 4812 P

Do materiatéw o ciezarze nasypowym do ok. 60 kg/m®

Niewielkie wymagania przestrzenne

Duzy otwor zatadowcezy dla kartonow wielkogabaryto-
wych

Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel

Bardzo korzystna cena w stosunku do wydajnosci

Wiazanie pionowe

AR

Do materiatéw o ciezarze nasypowym do ok. 60 kg/m®

Szczegolnie przystosowana do zgniatania butelek typu
PET

Kaskadowe wtaczanie gtéwnich sitownikoéw prasuja-
cych umozliwia wyjatkowo zwarta budowe

Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel

Bardzo korzystna cena w stosunku do wydajnosci

L

750 mm

1100 mm 600-1200 mm

Model HSM VK 4812V HSM VK 4812 P

Sita zgniotu 480 kN 480 kN

Wydajnosé do ok. 10,2 t/h przy 50 kg/m?® do ok. 10,2 t/h przy 50 kg/m?®
Ciezar nasypowy do ok. 60 kg/m?® do ok. 60 kg/m?®

Waga beli (w zaleznoéci od materiatu)  do ok. 450 kg
Czas cyklu pracy ok. 18,2-24,5 s/ cykl

do ok. 450 kg
ok. 18,2-24,5 s / cykI

Wiazanie (automatyczne) 4-krotne pionowe drutem 4-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.



HSM VK 4012

Zastosowanie przemystowe w przypadku specjalnych wymagan

Wydajno$¢ do ok. 12 ton na godzine

Strona obstugi do wyboru

Sterowanie procesem prasowania za pomoca fotokomaorki

Do materiatéw o ciezarze nasypowym do ok. 40 kg/m?®
Mozliwos$¢ ciagtego zatadunku za pomoca przenosnika tasémo-
wego lub zatadunek reczny

Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel

Mozliwos¢ wtaczenia w zautomatyzowane procesy

produkeyjne i utylizacyjne (np. magazyny centralne, centra
dystrybucyjne itp.)

@ Bl [Bs

HSM VK 4012

Przemyst
przetworczy

Domy handlowe

Pozostate



HSM VK 4012

Wydajnosé
do ok. 239 m®h

Wszechstronne rozwiazanie dla materiatdéw o cigzarze nasypowym do ok. 40 kg/m3

Szczegolnie przydatna do zgniatania lekkich materiatéw opakowaniowych takich jak

kartony i folie

Zwarta konstrukcja zajmujaca niewiele miejsca

Duzy otwor zatadowczy

SRR

Model

Sita zgniotu

Wydajnosc¢

Ciezar nasypowy

Waga beli (w zaleznosci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

.

720 mm

=

900 mm 600-1200 mm

I
[

HSM VK 4012

450 kN

do ok. 11,79 t/h przy 50 kg/m?®
do ok. 40 kg/m?®

do ok. 400 kg

ok. 12,2-16,7 s / cykl

3-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.



HSM VK 5012, VK 6215, VK 7215

Profesjonalna utylizacja lub zastosowania przemystowe

wymagajace duzej wydajnosci

5-krotne wiazanie zapewnia optymalny rezultat

Nadaja sie szczegdlnie do kartonu, papieru i folii, a takze
materiatow z selektywnej zbidrki i butelek PET

Do materiatéw o ciezarze nasypowym ponad 60 kg/m?®

Zoptymalizowane wymiary i ciezar bel na potrzeby
ekonomicznego wykorzystania tadownos$ci samochodu
cigezarowego

Duzy otwor zatadowczy, szybkie tempo pracy

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomorek
Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel

Sprawdzone rozwiazanie systemowe i technologiczne

Opcjonalnie dostepne z napedem o regulowanej czestotli-
woséci — oszczednosé 40% energii elektrycznej przy takiej
samej wydajnosci

HSM VK 5012

@G o [T My B By

Przemyst
przetworczy

Domy handlowe

Niszczenie
dokumentéw

Przemyst drukarski
i papierniczy

Utylizacja butelek
PET

Zaktady utylizacyjne

Pozostate



@ Wydajnosé
do ok. 485 m*h

HSM VK 5012 / HSM VK 5016

Szczegdlnie nadaje sie do zgniatania kartonow, folii, + Programowalne sterowanie Siemens z panelem

materiatow z selektywnej zbidrki, butelek PET (inne dotykowym

materiaty na zapytanie)

Optymalnie dostosowane do kazdego rodzaju surowca

Zoptymalizowane wymiary i waga bel dla ekonomicz- oprogramowanie gwarantuje wysoka jakos¢ bel takze
nego wykorzystania tadownosci samochodu ciezaro- przy czestej zmianie materiatu
Wego Podtoga skrzyni prasy oraz podtoga i $ciany boczne

Duzy otwor zatadowczy odpowiedni dla materiatow kanatu prasy ze stali o duzej odpornosci na $cieranie

wielkogabarytowych

=08 8 A

Model

Sita zgniotu

Wydajnosc¢

Ciezar nasypowy

Waga beli (w zalezno$ci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

Duze, dobrze dostepne drzwi serwisowe utatwiaja
konserwacje

750 mm

L

1100 m 600-1200 mm

3

HSM VK 5012 / HSM VK 5016
500 kN

do ok. 24,25 t/h przy 50 kg/m?®
do ok. 60 kg/m?®

do ok. 480 kg

ok. 8,4-26,6 s / cykl

4-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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Wydajnosé
do ok. 540 m®/h

HSM VK 6215

+ Wszechstronne rozwigzanie dla materiatéw o ciezarze
nasypowym przekraczajacym 60 kg/m?®

+ Szczegolnie nadaje sie do zgniatania kartonéw, folii,
materiatow z selektywnej zbiérki, butelek PET (inne
materiaty na zapytanie)

+ Mozliwos¢ ciagtego zatadunku materiatu

+ Opcjonalnie dostepna z napedem o regulowanej cze-
stotliwosci — oszczedno$¢ 40% energii
elektrycznej przy takiej samej wydajnosci

750 mm S———

%@ﬁﬁ =

1100 mm 600-1200 mm

I
(|

Model HSM VK 6215

Sita zgniotu 620 kN

Wydajnosé do ok. 26,8 t/h przy 50 kg/m?
Ciezar nasypowy > 60 kg/m?®

Waga beli (w zaleznosci od materiatu) do ok. 550 kg

Czas cyklu pracy ok. 8,3-18,7 s / cykl
Wiazanie (automatyczne) b-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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@ Wydajnosé do ok. 489 m*h

HSM VK 7215

Wszechstronne rozwiazanie systemowe takze dla + Mozliwos$¢ ciggtego zatadunku materiatu
materiatow o cigzarze nasypowym przekraczajacym 60 . Otwér zatadowezy o dtugosci 1500 mm
3
kg/m + HSM VK 7215 R do odpaddéw pozostatych po sortowa-
Na potrzeby profesjonalnej utylizacji lub tez w przypad- niu (stal odporna na $cieranie)

ku duzych ilosci materiatu w zaktadach przemystowych Opcjonalnie dostepna 2z napedem o regulowanej

Duza wydajnosc¢ czestotliwosci — oszczednosé 40% energii elektryczne;
Do kartonow, papieru, folii, materiatow z selektywnej przy takiej samej wydajnosci
zbiorki, butelek PET (inne materiaty na zapytanie)

L

% E @ é ﬁ 750 mm %

1100 mm 600-1200 mm

Model HSM VK 7215

Sita zgniotu 720 kN

Wydajnosé do ok. 24,9 t/h przy 50 kg/m?®
Ciezar nasypowy > 60 kg/m?®

Waga beli (w zaleznosci od materiatu) do ok. 620 kg

Czas cyklu pracy ok. 8,9-13,2 s / cykl
Wiazanie (automatyczne) 5-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.



HSM VK 6015

Zastosowania przemystowe z uwzglednieniem specjalnych wymagan

4-krotne wiagzanie zapewnia optymalny rezultat

Szczegdlnie nadaje sie do zgniatania kartonow, folii, materiatéw
z selektywnej zbidrki, butelek PET

Do materiatéw o ciezarze nasypowym przekraczajagcym 60 kg/m?®

Zoptymalizowane wymiary i ciezar bel na potrzeby ekonomicznego
wykorzystania tadownoéci samochodu ciezarowego

Duzy otwor zatadowczy, szybkie tempo pracy
Sterowanie procesem zgniatania z udziatem fotokomorek
Duzy stopien zageszczenia i ciezar bel

Opcjonalnie dostepna z napedem o regulowanej czestotliwosci —
oszczednosé 40% energii elektrycznej przy takiej samej wydajnosci

@G o [T My B By

HSM VK 6015

Przemyst
przetworczy

Domy handlowe

Niszczenie
dokumentéw

Przemyst drukarski
i papierniczy

Utylizacja butelek
PET

Zaktady utylizacyjne

Pozostate



HSM VK 6015

Wydajnosé
do ok. 340 m®h

+ Bardzo duza sita zgniotu — duzy stopien zageszczenia materiatu

» Duza sita odcinania

+ Wszechstronne rozwiazanie takze dla materiatéw o cigzarze nasypowym

przekraczajacym 60 kg/m?®

+ Szczegodlnie nadaje sie do zgniatania papieru, kartonu, folii, pozostatosci
z produkgiji jak np. scinki r6znych materiatow

+ Mozliwos¢ ciagtego zatadunku materiatu

+ Opcjonalnie dostepna z napedem o regulowanej czestotliwosci —
oszczednos$¢ 40% energii elektrycznej przy takiej samej wydajnoéci

g O 8 &

Model

Sita zgniotu

Wydajnos¢

Ciezar nasypowy

Waga beli (w zaleznosci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

750 mm

L

750 mm 600-1200 mm

HSM VK 6015

720 kN

do ok. 17 t/h przy 50 kg/m®
> 60 kg/m?®

do ok. 470 kg

ok. 8,9-23,7 s / cykl

4-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.






HSM VK 8818,
VK 12018, VK 15020

Zastosowanie w profesjonalnych zaktadach
utylizacyjnych lub duzych zaktadach
przemystowych

Wszechstronna mozliwos¢ zastosowania, wielokrotnie
sprawdzone i uzytkowane

Nadaja sie szczegolnie do kartonu, papieru i folii, materiatow
z selektywnej zbiorki, pozostalosci po sortowaniu oraz paliwa
alternatywnego

Do materiatéw o ciezarze nasypowym przekraczajacym 60 kg/m?®
Duzy otwor zatadowczy, szybkie tempo pracy

Zoptymalizowane wymiary i ciezar bel

Bardzo wytrzymata konstrukcja

Sterowanie procesem zgniatania za pomoca fotokomérek

Z mozliwoscia ciagtego doprowadzania materiatu za pomoca
typowych przeno$nikéw i innych urzadzen zatadowczych
Opcjonalnie dostepne z napedem o regulowanej czestotliwo-
$ci — oszczednos$¢ 40% energii elektrycznej przy takiej same;j
wydajnosci

HSM VK 12018

Przemyst drukarski
i papierniczy

Utylizacja butelek
PET
]

Przemyst
przetworczy

Domy handlowe

Niszczenie

Zaktady utylizacyjne dokumentow

m Bl B

Pozostate
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Wydajnosé
do ok. 643 m®h

HSM VK 8818

+ Duza sita zgniotu

« Zoptymalizowane wymiary i ciezar bel umozliwiajace

- B-krotne wiazanie zapewnia optymalny ksztatt beli, ekonomiczne wykorzystanie tadowno$ci samochodu
szczegolnie w przypadku materiatow silnie rozprezli- cigzarowego
wych + HSM VK 8818 R do odpaddéw pozostatych po sortowa-

- Otwor zatadowezy 1000 x 1800 mm dostosowany do niu (wyposazenie ze stali odpornej na scieranie)

materiatdw wielkogabarytowych

+ Opcjonalnie dostepna z napedem o regulowanej

- Wszechstronne rozwiazanie dla materiatéw o ciezarze czestotliwosci — oszczedno$e 40% energii elektrycznej

nasypowym takze ponad 60 kg/m?®

F O & 0 A

Model

Sita zgniotu

Wydajnos¢

Ciezar nasypowy

Waga beli (w zaleznosci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

przy takiej samej wydajnoéci

750 mm

L

1100 mm 600-1200 mm

HSM VK 8818

880 kN /1000 kN

do ok. 32,1 t/h przy 50 kg/m?
> 60 kg/m?®

do ok. 800 kg

ok. 8,3-12,8 s / cykl

b-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.

30



HSM VK 12018

Bardzo duza sita zgniotu
Zoptymalizowane wymiary i ciezar bel umozliwiajace
ekonomiczne wykorzystanie tadownosci samochodu

Otwor zatadowczy odpowiedni dla materiatow wielko-
gabarytowych

5-krotne wiazanie zapewnia optymalny ksztatt beli,
szczegolnie w przypadku materiatéw silnie rozprezli-
wych

Przystosowana do pracy ciagtej z wykorzystaniem
wszelkich typowych przenosnikéw lub innych urzadzen
zatadowczych

g 08 8 A

Model HSM VK 12018
Sita zgniotu 1200 kN
Wydajnosc¢

> 60 kg/m?®
do ok. 1100 kg

Ciezar nasypowy
Waga beli (w zaleznosci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

ok. 8,8-15,5 s / cykl

b-krotne poziome drutem

Wydajnosé do ok. 887 m*h

Wytrzymata konstrukcja stalowa z wykorzystaniem
wymiennych elementdw ze stali o bardzo duzej odpor-
nosci na scieranie

Duze, dobrze dostepne drzwi serwisowe utatwiaja
konserwacje

Nowoczesna koncepcja sterowania z panelem dotyko-
wym

HSM VK 12018 R do odpaddw pozostatych po sorto-
waniu (wyposazenie ze stali odpornej na $cieranie)
Opcjonalnie dostepna z napedem o regulowanej
czestotliwosci — oszczednose 40% energii elektrycznej
przy takiej samej wydajnosci

1100 mm S—
~
-

1100 mm

I
Ll

600-1200 mm

do ok. 44,4 t/h przy 50 kg/m?

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.



Wydajnosé
do ok. 873 m®*h

HSM VK 15020

+ Bardzo duza sita zgniotu

+ Zoptymalizowane wymiary i ciezar bel umozliwiajace

- B-krotne wiazanie zapewnia optymalny ksztatt beli ekonomiczne wykorzystanie tadownosci samochodu
szczegolnie w przypadku materiatow silnie rozprezli- cigzarowego
wych + HSM VK 15020 R do odpadéw pozostatych po sorto-

+ Bardzo duzy otwoér zatadowczy odpowiedni dla mate- waniu (wyposazenie ze stali odpornej na $cieranie)

riatdw wielkogabarytowych

+ Opcjonalnie dostepna z napedem o regulowanej

. . . .. i Sni & A o, i ;
- Wszechstronne rozwiazanie dla materiatéw o ciezarze czestotliwosci — oszczednose 40% energii elektryczne;

nasypowym takze ponad 60 kg/m?®

=/ 08 8 A

Model

Sita zgniotu

Wydajnosc¢

Ciezar nasypowy

Waga beli (w zaleznosci od materiatu)
Czas cyklu pracy

Wiazanie (automatyczne)

przy takiej samej wydajnosci

L

1100 mm \
~
-

1100 mm 600-1200 mm

HSM VK 15020

1500 kN

do ok. 43,6 t/h przy 50 kg/m?®
> 60 kg/m®

do ok. 1250 kg

ok. 10,0-15,6 s / cykl

b-krotne poziome drutem

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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Rozwiazania specjalne i wyposazenie dodatkowe oferowane przez firme HSM

Wszystko, czego Panstwo potrzebuja jest mozliwe: powstanie rozwigzanie w sposob optymalny spetniaja-
kazda prasa moze zosta¢ rozbudowana o kolejne mo- ce Panstwa oczekiwania. Modele pras do HSM VK 42
duty funkcyjne w zaleznosci od okre$lonego indywidu-  dostepne sa takze z opcja wiazania recznego.

alnie celu i zapotrzebowania. W systemie modutowym

Wybijak materiatu Ostona dzwiekochtona Systemy zatadowcze

Usuwa blokade materiatu przed Chroni naped przed zanieczysz- Wywrotnice, przenosniki lub

nozem odcinajacym czeniami i pytem oraz redukuje instalacje pneumatyczne do do-
poziom hatasu o ok. 9 dB(A) prowadzenia materiatu do prasy

F'

o PRSI -

"

System zdalnego diagnozowa- Docisk wstepny Przetwornica czestotliwosci
ma + Do wstepnego zageszczenia + Oszczedno$¢ energii nawet
+ Do komunikacji zewnetrznej materiatu 0 40% w poréwnaniu z typo-

i transferu danych wym napedem, optymalizacja

+ Zapobiega powstawaniu zato-
procesu, tagodny rozruch

+ Umozliwia takze klientowi row w leju zatadowczym e
. . silnika
zdalny nadzér nad urzadzeniem . Optymalizuje iloé¢ podawa-
za pomoca systemu i kamery nego materiatu i zwigksza + Dostepna dla modeli
sieciowej wydajnosé HSM VK 6015, VK 6215,

VK 7215, VK 8818, VK 12018,

- Zapewnia ciagto$¢ eksploata-
P 49 P VK 15020

cji i minimalizacje kosztéw
konserwacji
Dalsze rozwigzania opcjonalne:

+ Wykorzystywany rowniez jako
narzedzie szkoleniowe

Silniki i pompy w wykonaniu specjalnym

Ogrzewanie szafy sterowniczej przy temperaturze otoczenia
ponizej 10°C

Ogrzewanie zbiornika oleju przy temperaturze otoczenia ponize;j
4°C

Chtodnica oleju do zastosowania w przypadku eksploatacji ciggtej
lub przy wysokich temperaturach otoczenia

Poszerzenie systemu sterowania o wieksza liczbe komponentow
z 0osobnymi pulpitami obstugowymi

Zmniejszenie zuzycia drutu dzieki mozliwosci wytaczenia pojedyn-
czego wiazania

Lakierowanie na wybrany przez klienta kolor

Odpowiednie wykonanie leja zatadowczego celem optymalnego

Perforator butelek PET wszechstronny potaczenia z przeno$nikiem taémowym, cyklonem itd.
w zastosowaniu, przystosowany do

réznych systemow zatadunku.
Objetosciowe butelki PET sa zgniatane
w zwarte bele.

Perforator

Licznik godzin pracy

Zsuwnia bel, wylot bel

Sygnalizacja ostrzegawcza, optyczna i akustyczna
| wiele, wiele innych...



Jakosc¢ robi réznice: Przemyslane rozwigzania
dla duzych belownic kanatowych dopracowane
w kazdym szczegole.




,Catos¢ to cos$ wiecej niz suma poszczegolnych detali”: ekonomiczna eksploatacja: Niewielkie zuzycie np. oleju czy

korzysci dla uzytkownika wynikaja z wzajemnego energii elektrycznej wptywa na utrzymanie niskich kosztéw
wspotgrania poszczegolnych rozwiazan. Trwatosé, uzytkowania. Szczegolnie optacalne jest zastosowanie
wytrzymatos$é, energooszczednosé, prosta obstuga — instalacji do filtracji oleju, ktora w istotny sposob redukuje
to typowe zalety kazdej prasy belujacej HSM. Istotnym ar-  zuzycie oleju. Zalety te sprawiaja, ze prasa HSM staje sie

gumentem przemawiajacym za belownicami HSM jest ich  zyskowna inwestycja przez caty okres eksploataciji.

Naped o regulowanej czestoliwosci

0 Solidne prowadzenie ptyty prasuja- o

cej z fatwym dostepem do miejsc
wymagajacych konserwacji
Samooczyszczanie toréw rolek
Odpowiednio rozmieszczone, ruchome zgarniacze
toréw rolek
Wytrzymate tozyska rolek
Bezposrednie smarowanie

e Kardanowe mocowanie sitownika
prasujacego*/**
Mocowanie sitownika nie wywotujace naprezen
Zmniejszone zuzycie sitownika prasujacego
i prowadzenia ptyty prasujacej
Wydtuzony okres eksploatacji sitownika prasuja-
cego i pozostatych komponentow

e Stal odporna na $cieranie

Zastosowanie stali odpornej na Scieranie
w szczegodlnie wymagajacych obszarach

Dwuscienna konstrukcja skrzyni i kanatu
prasy utatwia konserwacje i umozliwia szybka
wymiane zuzytych elementow*

Trwaty pazurek skrecajacy ze stali odpornej na
$cieranie

Oszczedno$é energii nawet do 40% w poréwnaniu
z napedami tradycyjnymi przy takiej samej wydajnosci

Optymalizacja procesu
tagodny rozruch silnika i maszyny

Opatentowana koncepcja w petni hydraulicznego
napedu o regulowanej czestotliwosci

Dostepny opcjonalnie*

Blokada ptyty prasujacej*
Zwigksza bezpieczenstwo pracy podczas procesu
wiazania np. w przypadku awarii zasilania

Zapobiega cofaniu ptyty prasujacej podczas procesu
wiazania przy wytaczonej prasie

Zapobiega odksztatceniom sitownikéw przeciagania
drutu

System pomiaru bel

Doktadne okreslenie dtugosci beli, nawet przy czestych
zmianach materiatu

Wyswietlacz*
15-calowy ekran dotykowy o wysokiej rozdzielczosci

Proste sterowanie i przejrzysta wizualizacja prasy
Mozliwos¢ wiaczenia obrazu z kamerki internetowej

Gwarantujaca bezpieczenstwo blokada
dostepu

System zabezpieczenia drzwi Castle-Lock zapewniajacy
najwyzsze bezpieczenstwo uzytkownika dzieki kluczom
dostepu do wszystkich niebezpiecznych obszarow*

Wiazanie krzyzowe

Potaczenie wiazania pionowego z poziomym

Dostepne opcjonalnie dla VK15020 do zageszczania drob-
nych elementéw z tworzyw sztucznych itp.

*opcja niedostepna dla HSM VK 5012
**HSM VK 6215 bez kardanowego mocowania sitownika prasujacego



Przeglad parametrow technicznych:

Model Moc napedu Moc napedu Sita Jednostkowa sita Czas cyklu Wydajnos¢ Wydajnos¢ przy Wydajnos¢ przy
gtownego gtownego z FU zgniotu nacisku pracy jatowej praca jatowa 20 kg/m?® 50 kg/m?®
w kW w kW w kN w N/cm?® (teor.) w m%h (teor.) w m%h w t/h w t/h
HSM AK 807 4 - 82 32,8 17,6 36 0,72 -
HSM VK 807 V 4 = 82 32,8 23,2 28 0,55 =
HSM VK 1206 9,2 - 160 42,7 8,2 99 1,98 -
HSM VK 1210 9,2 = 160 42,7 11,5 117 2,35 -
9,2 - 240 64,0 12,3 66 1,32 3,29
HSM VK 2306 15 - 240 64,0 6,7 121 2,42 6,04
9,2 = 240 64,0 17,2 78 1,57 3,92
HSM VK 2310 15 - 240 64,0 9,4 144 2,87 7,18
15 - 310 55,4 11,3 143 2,86 7,16
HSM VK 3008 22 - 310 55,4 8,2 197 3,93 9,83
15 - 310 55,4 13,9 166 8,31 8,29
HSM VK 3012 22 = 310 55,4 10,1 228 4,55 11,38
15 - 450 69,4 16,7 174 3,49 8,72
HSM VK 4012 22 - 450 69,4 12,2 239 4,79 11,97
15 = 420 75,0 14,1 114 2,28 5,71
HSM VK 4208 22 - 420 75,0 10,3 157 3,118 7,83
30 - 420 75,0 7.5 216 4,33 10,82
15 - 420 75,0 17.4 132 2,64 6,61
HSM VK 4212 22 - 420 75,0 12,7 181 3,63 9,07
30 - 420 75,0 9,2 251 5,01 12,53
15 o 480 58,2 21,2 175 3,50 8,76
HSM VK 4812 22 = 4380 58,2 15,4 240 4,81 12,02
30 - 480 58,2 11,2 332 6,64 16,61
15 - 480 58,2 24,5 151 3,03 7,57
HSMVK 4812 V 22 - 4380 58,2 18,2 204 4,08 10,21
15 = 480 58,2 24,5 151 3,03 7,57
HSM VK 4812 P 22 - 480 58,2 18,2 204 4,08 10,21
15 - 500 60,6 26,6 178 3,67 8,92
HSM VK 5012 22 - 500 60,6 19,4 245 4,90 12,25
30 - 500 60,6 14,0 338 6,77 16,92
45 - 500 60,6 9,8 485 9,7 24,25
15 - 500 60,6 26,6 178 3,67 8,92
22 - 500 60,6 19,4 245 4,90 12,25
HSM VK 5016 30 - 500 60,6 14,0 338 6,77 16,92
45 - 500 60,6 9,8 485 9,7 24,25
30 - 720 128,0 23,7 128 2,57 6,41
45 - 720 128,0 16,5 184 3,68 9,19
HSM VK 6015 55 45 720 128,0 13,2 231 4,62 11,55
75 55 720 128,0 10,4 291 5,81 14,53
90 75 720 128,0 8,9 340 6,80 16,99
30 - 620 75,2 18,7 238 4,76 11,90
45 - 620 75,2 13,1 341 6,82 17,06
A SCRAE 55 45 620 75,2 10,4 429 8,57 21,44
75 58 620 75,2 8.3 540 10,79 26,98
55 45 720 87,3 13,2 339 6,77 16,94
HSM VK 7215 75 55 720 87,3 10,4 426 8,562 21,31
90 75 720 87,3 9,0 498 9,95 24,88
90 75 880 106,7 12,8 417 8,34 20,85
45+45 30+30 880 106,7 12,8 418 8,35 20,89
55+55 45+45 880 106,7 8,3 571 11,42 28,56
HSM VK 8818 90 75 1000 121,2 12,8 417 8,34 20,85
45+45 30+30 1000 121,2 12,8 418 8,35 20,88
55+55 45+45 1000 121,2 8,3 571 11,42 28,56
45+45 30+30 1200 99,2 15,5 506 10,12 25,31
HSM VK 12018 55+55 45+45 1200 99,2 10,0 692 13,84 34,61
75+75 55+55 1200 99,2 8,8 837 16,74 41,86
55+55 45+45 1500 124,0 15,6 557 11,14 27,86
HSM VK 15020 75+75 55+55 1500 124,0 11,4 767 15,34 38,35
= 75+75 1500 124,0 10,0 873 17,45 43,64

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.
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Waga beli w kg Wymiary beli Przekrdj beli / kanatu Wiazanie Otwor zatadowczy Objetos¢ Pojemnoéc¢ Waga
przy dtugosci beli szer. x wys. x dt. Szer. X Wys. x-krotne szer. x dt. zatadunku zbiornika w t

1200 mm w mm w mm w mm w m?® w

30-60 (przy 600 mm) 500 x 500 x var. 500 x 500 3 450 x 710 0,18 30 1,0

30-60 (przy 600 mm) 500 x 500 x var. 500 x 500 2 450 x 710 0,18 30 1,0
100-200 750 x 500 x var. 750 x 500 3 670 x 600 0,23 123 3,4
100-200 750 x 500 x var. 750 x 500 3 670 x 1000 0,38 123 3,8
140-250 750 x 500 x var. 750 x 500 3 670 x 600 0,23 123 3,5
140-250 750 x 500 x var. 750 x 500 3 670 x 600 0,23 300 3,9
140-250 750 x 500 x var. 750 x 500 8 670 x 1000 0,38 123 3.8
140-250 750 x 500 x var. 750 x 500 8 670 x 1000 0,38 300 4,3
190-350 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 800 0,45 300 6,3
190-350 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 800 0,45 300 6,3
190-350 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 1140 0,64 300 6,3
190-350 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 1140 0,64 300 6,3
250-400 900 x 720 x var. 900 x 720 3 820 x 1250 0,81 300 7,0
250-400 900 x 720 x var. 900 x 720 3 820 x 1250 0,81 300 7,0
220-420 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 800 0,45 300 6,3
220-420 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 800 0,45 300 6,3
220-420 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 800 0,45 630 6,3
220-420 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 1140 0,64 300 6,3
220-420 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 1140 0,64 300 6,3
220-420 700 x 800 x var. 700 x 800 4 620 x 1140 0,64 630 6,3
300-450 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300 10,0
300-450 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300 10,0
300-450 1100 x 750x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 630 10,0
300-450 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300
300-450 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300 10.0
300-450 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300 100
300-450 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300 '
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 300
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 630 175
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1250 1,03 630
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1600 1,03 300
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1600 1,03 300 175
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1600 1,03 630 '
300-480 1100 x 750 x var. 1100 x 750 4 1020 x 1600 1,03 630
260-470 750 x 750 x var. 750 x 750 4 620 x 1500 0,84 630
260-470 750 x 750 x var. 750 x 750 4 620 x 1500 0,84 630
260-470 750 x 750 x var. 750 x 750 4 620 x 1500 0,84 1250 24,0
260-470 750 x 750 x var. 750 x 750 4 620 x 1500 0,84 1250
260-470 750 x 750 x var. 750 x 750 4 620 x 1500 0,84 1250
300-550 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1500 1,24 630
300-550 1100 x 750 x var. 1100 x 750 B 970 x 1500 1,24 630 230
300-550 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1500 1,24 1250 !
300-550 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1500 1,24 1250
340-620 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1500 1,24 1250
340-620 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1500 1,24 1250 24,0
340-620 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1500 1,24 2000 (1250)
500-700 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1800 1,49 2000 (1250)
500-700 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1800 1,49 2000
500-700 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1800 1,49 3000 (2000) 330
550-800 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1800 1,49 2000 (1250) '
550-800 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1800 1,49 2000
550-800 1100 x 750 x var. 1100 x 750 5 970 x 1800 1,49 3000 (2000)
700-1100 1100 x 1100 x var. 1100 x 1100 5 970 x 1800 2,18 2000
700-1100 1100 x 1100 x var. 1100 x 1100 5 970 x 1800 2,18 3000 (2000) 38,0
700-1100 1100 x 1100 x var. 1100 x 1100 5 970 x 1800 2,18 3000
800-1250 1100 x 1100 x var. 1100 x 1100 5 970 x 2000 2,42 3000 (2000)
800-1250 1100 x 1100 x var. 1100 x 1100 B 970 x 2000 2,42 3000 45,0
800-1250 1100 x 1100 x var. 1100 x 1100 5 970 x 2000 2,42 3000

Model

HSM AK 807

HSM VK 807 V
HSM VK 1206
HSM VK 1210

HSM VK 2306

HSM VK 2310

HSM VK 3008

HSM VK 3012

HSM VK 4012

HSM VK 4208

HSM VK 4212

HSM VK 4812

HSM VK 4812 V

HSM VK 4812 P

HSM VK 5012

HSM VK 5016

HSM VK 6015

HSM VK 6215

HSM VK 7215

HSM VK 8818

HSM VK 12018

HSM VK 15020



Wymiary poszczegolnych modeli w mm:

Model Dtugos¢  Szeroko$¢  Szeroko$é Wysoko$c Dtugosc leja Szerokos¢ leja Wysoko$c Zasieg Zasieg
catkowita  catkowita kanatu kanatu zatadowczego  zatadowczego catkowita leja sitownikow jednostki
prasy prasy (prostokatny, (prostokatny, zatadowczego  przeciagania od  skrecajacej
(wymiar (wymiar wymiar wymiar wewn.)  (prostokatny) $rodka prasy od $rodka
wewn.) wewn.) wewn.) prasy
L B O P E S H X Y
HSM AK 807 3940 1140 500 500 710 450 1400 - -
HSM VK 807 V 4813 1188 500 500 710 450 2281 - -
HSM VK 1206 4795 2863 750 500 600 670 1565 1849 1014
HSM VK 1210 5594 2863 750 500 1000 670 1940 1849 1014
HSM VK 2306 5295 2863 750 500 600 670 1565 1849 1050
HSM VK 2310 6095 2863 750 500 1000 670 1940 1849 1050
HSM VK 3008 6498 2951 700 800 800 620 2030 1700 900
HSM VK 3012 7378 2951 700 800 1140 620 2465 1700 900
HSM VK 4012 7043 3163 900 720 1250 820 2350 2090 1126
HSM VK 4208 6960 2882 700 800 800 620 2030 1700 900
HSM VK 4212 7378 2882 700 800 1140 620 2030 1700 900
HSM VK 4812 7530 3742 1100 750 1250 1020 2400 2520 1230
HSM VK 4812 V 7456 2570 1100 748 1250 1020 2583 - 1210
HSM VK 4812 P 6661 3994 1100 748 1250 1020 2583 2660 1210
HSM VK 5012 8861 3994 1100 750 1250 1020 3000 2640 1361
HSM VK 5016 9682 3994 1100 750 1250 1060 3000 2640 1361
HSM VK 6015 10683 3664 750 750 1500 620 3260 2582 1187
HSM VK 6215 10578 4159 1100 750 1500 970 3260 2757 1362
HSM VK 7215 10750 4159 1100 750 1500 970 3260 2757 1362
HSM VK 8818 12272 4159 1100 750 1800 970 3270 2782 1377
HSM VK 12018 12413 4159 1100 1100 1800 970 3622 2782 1377
HSM VK 15020 13115 4159 1100 1100 2000 970 3622 2782 1377

Wszystkie dane techniczne i wymiary sa orientacyjne. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian wygladu i parametréw technicznych.

L Dtugos¢ catkowita S Szerokos¢ leja zatadowczego, prostokatny,
B Szerokos$¢ catkowita wymiar wewn.
0 Szerokos$¢ kanatu prasy, wymiar wewn. H Wysokos¢ catkowita leja zatadowczego,
P Wysokoé¢ kanatu prasy, wymiar wewn. prostokatny
E Dtugos¢ leja zatadowczego, prostokatny, X Zasieg sitownikdéw przeciggania od $rodka
wymiar wewn. prasy
Y Zasieg jednostki skrecajacej od srodka prasy



Objasnienia parametréw technicznych:

+ Moc gtéwnego napedu
- FU
+ Sita zgniotu

+ Jednostkowa sita nacisku

+ Czas cyklu przy pracy

» Wydajno$¢ prasy przy pracy

+ Wydajno$é prasy przy 20/50 kg/m?
+ Praktyczna wydajnos¢ prasy

+ Waga beli

+ Wielkos$¢ beli

+ Przekroj poprzeczny beli / kanatu
+ Wiazanie

+ Otwoér zatadowcezy

+ Objeto$¢ zatadunku

+ Pojemno$¢ zbiornika

+ Waga

+ Napiecie / czestotliwo$c
+ Ciezar nasypowy
+ Wydajnos¢

Moc znamionowa napedu prasy bez dodatkowych agregatéw (np. chtodnicy oleju).
Przetwornica czestotliwosci.

Powierzchnia ttoka prasujacego pomnozona przez maksymalne ci$nienie hydrauliczne (war
to$¢ teoretyczna).

Sita w N, ktéra dziata na 1 cm? prasowanego materiatu.

Czas, w ktérym ptyta prasujaca bez obciazenia materiatem przesuwa sie do przodu i ruchem
jatowym powraca do pozycji jatowej (teor.) podstawowej. Czas zgniatania jest niezalezny od
rodzaju materiatu.

Maksymalna objetos¢, ktéra moze by¢ zgnieciona w ciagu godziny bez przerywania procesu
prasowania zatadunkiem jatowej (teor.) lub wiazaniem. Oblicza sie na podstawie objetosci
skrzyni prasy dzielonej przez czas zgniatania.

Maksymalna waga materiatu, ktéry moze teoretycznie zosta¢ zgnieciony w ciagu jednej godzi-
ny przy cigzarze nasypowym

20/50 kg/m? bez przerywania procesu zgniatania zatadunkiem lub wiazaniem.

Praktyczna wydajno$¢ prasy odpowiada do 70 % teoretycznej wydajnosci prasy i zalezy od
sposobu zatadunku, ciezaru nasypowego, rodzaju materiatu i czasu zwtoki uwarunkowanego
przyczynami zwiazanymi ze sterowaniem.

Waga beli moze sie zmienia¢ w zaleznoéci od rodzaju, wilgotnos$ci i stanu zgniatanego mate
riatu, jak réwniez od dtugosci lub wysokoséci beli. Podana waga odnosi sie do beli o dt.1200
mm (inne dane znajduja sie w nawiasie).

Wysoko$c¢ / dtugos¢ beli jest rézna w zaleznosci od sity rozprezania zgniatanego materiatu.
W prasach kanatowych dtugo$¢ beli moze by¢ ustawiona jako zmienna w ramach podanych
wartoéci granicznych.

Szerokos$é x wysokos$¢ beli lub kanatu prasujacego.

Krotno$¢ wiazania beli.

Wielko$¢ otworu, przez ktory materiat jest wprowadzany do prasy.

Otwor zatadowcezy x wysoko$¢ skrzyni prasy.

Pojemno$¢ zbiornika oleju hydraulicznego w litrach.

Waga netto maszyny, bez opakowania, bez zatadowanego materiatu, systemu doprowadzaja
cego lub innych opcji.

Siec¢ elektryczna pradu trojfazowego 3 x 400 V / 50 Hz.

Ciezar 1 m® zasypywanego materiatu. Ciezar nasypowy ma wptyw na wydajnosé prasy.
Maksymalna ilo$¢ (waga / objetosc), ktora teoretycznie moze zostac przetworzona w ciagu
jednej godziny.

Przeglad oferty produktowej HSM.:

Pionowe prasy belujace
HSM V-Press — kompaktowe rozwiazania do utylizacji odpadow.

HSM Prasy do beczek — zgniatanie beczek obreczowanych i wykonanych
ze stali lekkiej.

Poziome prasy belujace

—. HSM Poziome prasy belujace — duzy otwor zatadowczy i mata wysokosc.

Oproécz papieru, kartonu i folii zgniatajg réwniez materiaty piankowe, styro-
pian, puste pojemniki, wiadra blaszane, beczki, opony samochodowe i wiele
innych



HSM
Niszczenie | belowanie.

0Od 1971 firma HSM realizuje ujednolicona strategie konsekwentnego zapewniania jakosci ,Made in Germany”.

Wysoka jako$¢ produktéw i ustug serwisowych stanowi podstawe sukcesu w obu obszarach dziatania przedsiebiorstwa:
technice biurowej i Srodowiskowej. Jako specjalista w zakresie produktdw i ustug zwiazanych z ochrona danych osobowych
oraz technologia proceséw logistycznych i recyklingowych HSM zalicza sie do $wiatowych liderow.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji.
Gtoéwna siedziba w Niemczech:

HSM GmbH + Co. KG - AustraRe 1-9 - 88699 Frickingen / Germany

Tel. +49 7554 2100-0 - Fax +49 7554 2100-160

info@hsm.eu - www.hsm.eu

E-mail / infolinia:

Gratis Hotline
DE, AT, IT, ES, BE, NL, LU
Tel. 00800 44 77 77 66

HSM Vertrieb Deutschland
deutschland@hsm.eu

HSM Vertrieb Osterreich
austria@hsm.eu

HSM Vertrieb Schweiz
schweiz@hsm.eu

HSM Verkoop Belgié, Nederland,
Luxemburg
benelux@hsm.eu

HSM Commerciale ltalia
italia@hsm.eu

HSM Ventas Portugal
iberia@hsm.eu
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Spotki zalezne HSM:

HSM Técnica de Oficina y
Medioambiente Espana, S.L.U.
Calle de José Echegaray, 10
28100 Alcobendas, Madrid
Spain

Tel. +34 91 103 4859

Fax +34 91 103 4858
iberia@hsm.eu

www.hsm.eu

HSM France SAS

Parc de Geneve

240, Rue Ferdinand Perrier
69800 Saint-Priest

France

Tél. +33 472 210580

Fax +33 472 517481
france@hsm.eu
www.hsm.eu

HSM (UK) Ltd.

14 Attwood Road / Zone 1
Burntwood Business Park
Burntwood - Staffordshire
WS7 3GJ

United Kingdom

Tel. +44 1543 272-480
Fax +44 15643 272-080
sales.uk@hsm.eu
www.hsm.eu

HSM Polska Sp. z 0.0.
ul. Emaliowa 28
02-295 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 8622369
Fax +48 22 8622368
handlowy@hsm.eu
www.hsm.eu

HSM of America LLC

419 Boot Road

Downingtown, PA 19335

USA

Tel. +1 484 237-2308
+1800613-2110

Fax +1 484 237-2309

customerservice@hsm.us

info@hsm.us

www.hsm.us

HSM China Ltd.
Room 504, Building C
Hangcheng Guangchang
Nanfaxin Town
Shunyi District
Beijing, PRC, 101300
China

Tel. +86 10 61429168
Fax +86 10 61429169
info@hsm-china.cn
www.hsm-china.cn

Great Products, Great People.



